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1 VORGANG

Das Polymer Institut wurde von der SABA Dinxperlo BV, NL Dinxperlo, beauftragt, das
Beschichtungssystem

SABA FLEXCOAT K

als Beschichtung fiir Abscheideranlagen fiir Leichtfliissigkeiten gemd3 DIN EN 858-1
., Abscheideranlagen fiir Leichtfliissigkeiten (z.B. OL und Benzin) - Teil 1: Bau-,
Funktions- und Priifgrundsdtze, Kennzeichnung und Giitetiberwachung, Februar 2005
und dariiber hinaus die Chemikalienbestdandigkeit gegeniiber weiteren Priiffliissigkeiten
zu priifen.

Umfang der Priiffungen:

Der durchgefiihrte Priifumfang entspricht dem ,Anforderungskatalog fiir Innenbe-
schichtungen auf Beton und Stahl’ der DIN EN 858-1, Abschnitt 6.2.6 Beschichtungen/
Auskleidungen.

Der vorliegende Bericht beriicksichtigt weiter den Beratungsstand vom Dezember 2005
des Deutschen Instituts fiir Bautechnik (DIBt) hinsichtlich Bioalkohol- und
Biodieselbestidndigkeit mit Unterschichtungen von Deionat.

Die einzelnen Priiffliissigkeiten sind in Kapitel 4.6 des vorliegenden Priifberichtes
genannt.

Eine Zusammenfassung der Ergebnisse und eine Gegeniiberstellung mit den
Anforderungen der DIN EN 858-1 ist dem Anhang zu entnehmen.

2 PROBENEINGANG

Am 04.10.2006 wurden folgende Stoffe am Polymer Institut per Spedition angeliefert.

Tabelle I: Probeneingang

Nr. Stoff Komponente | Chargen- Nr. N{f:;*]ge
1 A 626563
SABA Primer H 17 Ix10
2 B 120706 (Doppelgebinde)
3 A 307437 1x5.6
SABA FLEXCOAT K o
4 B 240806 (Doppelgebinde)

Beschreibung der Beschichtungsstoffe (nach Angaben des Auftraggebers)

Der Stoff SABA Primer H 17 ist ein 2-Komponenten-Epoxidharzvoranstrich.

Der Stoff SABA FLEXCOAT K ist eine 2-Komponentenbeschichtung auf Basis von
Polysulfid.
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3 PROBENHERSTELLUNG

Die Probekorperherstellung erfolgte durch einen Mitarbeiter des Polymer Institutes im
Normalklima DIN 50014-23/50-2 nach Vorgaben des Auftraggebers.

Grundkorper
Das Beschichtungssystem wurde auf folgende Grundkorper aufgebracht:
e Stahlplatten ST 37 (200 x 100 x 4) mm’
e Betonplatten C 35/45 (300 x 300 x 50) mm’
Mischungsverhiltnis

In der folgenden Tabelle 2 sind die Mischungsverhéltnisse angegeben.

Tabelle 2: Mischungsverhdltnis

Stoft Mischungsverhiltnis in Massenteilen
Komponente A Komponente B
SABA Primer H 17 10 3
SABA FLEXCOAT K 100 23,75

Die Komponenten wurden mittels Fliigelriihrer (Drehzahl ca. 600 U/min) mindestens
3 Minuten homogen gemischt.

Verarbeitung

Der Beschichtungsauftrag erfolgte auf den Betonplatten auf der Oberseite. Die
Stahlplatten wurden umseitig beschichtet. Die folgende Tabelle gibt die
Verbrauchsmengen wieder.

Tabelle 3: Verbrauchsmengen
Aufbau / Stoff Verbrauch [g/m?]
Grundierung Beschichtung

Grundkorper / SABA Primer H 17 SABA FLEXCOAT K
Applikation
Stahlplatten 100 ca. 2500

o N , . Glattkelle
Applikationsgerit Flachenstreicher 2 mm iiber Lehre abgezogen
Betonplatten 300 ca. 2900

o N N . Zahnkamm 4 mm
Applikationsgerét Flachenstreicher aliitten mittels Glittkelle
Wartezeit 1 Stunde
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PRUFUNGEN

Soweit nicht anders angegeben, wurden alle Priifungen im Normalklima
DIN 50014-23/50-2 durchgefiihrt.

Trockenschichtdicke

Gemi DIN EN 858-1 Abschnitt 8.1.3.2.1 wurde die Trockenschichtdicke an allen
Stahlprobekdrpern zerstérungsfrei vor ihrer Beanspruchung bestimmt. Die beschichteten
Betonprobekorper wurden nach der Beanspruchung geschnitten und mikroskopisch
vermessen.

Eine Mindestschichtdicke wird durch die Norm DIN EN 858-1 nicht vorgegeben.

Stahlprobekorper

Die Gesamtschichtdicke des Beschichtungssystems wurde zerstdrungsfrei mit einem
kapazitiven Verfahren gemidl DIN EN 858-1, Abschnitt 8.1.3.2.1 nach ISO 2808
., Beschichtungsstoffe - Bestimmung der Schichtdicke mit folgenden Priifparametern
ermittelt.

Priifgerit: Digitales Schichtdickenmessgerét nach ISO 2808
Elcometer 345 F, ELCOMETER INSTRUMENTS GmbH

Auflosung: I um

Ablesung: gerundet auf 10 pm

Messanzahl: 10 Einzelmessungen je Probekdrper, 5 vorderseitig

und 5 riickseitig

Ergebnis:

Die Tabelle 4 zeigt die auf den Stahlprobekorpern gemessenen Trockenschichtdicken als
Mittelwerte aus je 10 Einzelmessungen pro Probekorper.
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Tabelle 4: Trockenschichtdicken auf den Stahlprobekorpern

Probekoérper- Trockenschichtdicke
Nummer [pm]
1 2360
2 2480
3 2000
4 1690
5 1820
6 1730
7 1870
8 1810
9 2100
10 1870
11 1870
12 1910
13 2130
14 1930
15 1990
16 1630
17 1690
18 1840
19 1730
20 1460
21 1600
22 1680
23 1780
24 1550
25 1390
Gesamtmittelwert " 1800

D" gerundet auf 2 wertanzeigende Ziffern
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4.1.2 Betonpriifkorper

Polymer Institut

Die Trockenschichtdicke wurde an Schnittflichen vertikal geschnittener Betonpriitkorper
nach Priifung der Haftfestigkeit durch Vermessung unter einem Auflichtmikroskop mit

folgenden Priifparametern bestimmt:

Priifgerit: Olympus Stereomikroskop SZH mit angeschlossenem
Messtisch RSF-Electronic Z 502
VergroBerung: 10fach
Auflosung: I um
Ablesung: gerundet auf 10 pm
Messanzahl: 10 Einzelmessungen je Probe
Ergebnis

Das Ergebnis ist Tabelle 5 zu entnehmen.

Tabelle 5: Schichtdicken der Lagen des Oberflichenschutzsystems auf den

Betonplatten
Aufbau / Stoffe Schichtdicke
[nm]
Grundierung aus
SABA Primer H 17
- Mittelwerte 70
- Spannweite 60
Beschichtung aus
SABA FLEXCOAT K
- Mittelwerte 2010
- Spannweite 970
Gesamtschichtdicke " 2100

D auf 2 wertanzeigende Ziffern gerundet
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Porenfreiheit

Die Porenfreiheit der nicht beanspruchten Stahlprobekorper wurde nach DIN EN 858-1,
Abschnitt 8.1.3.2.5 nach dem Funkendurchschlagverfahren mit folgenden Priifparametern
durchgefiihrt.

Priifgerit: ELMED-Isotest VT-VRT, Type Ruhrgas
Spannung: 600 V /100 um Schichtdicke

gewdhlt 12.000 V
Elektrode: 10 cm breite, leitfadhige Gummilippe

Die Probekorper aus Beton wurden einer visuellen Inspektion bei 10facher Vergrof3erung
unterzogen.

Ergebnis
Alle Probekorper erwiesen sich als porenfrei.

Haftfestigkeiten

Die Priifungen der Haftfestigkeiten erfolgten nach DIN EN 858-1 Abschnitt 8.1.3.2.2
nach ISO 4624 |, Beschichtungsstoffe - Abreifsversuch zur Beurteilung der
Haftzugfestigkeit “ mit folgenden Priifparametern:

Priifgerit: Firma Freundl, Typ Easy M
Priifgeschwindigkeit: 100 N/s
Stempeldurchmesser: Stahl: 36 mm

Beton: 50 mm
Kleber: 2-Komponenten Epoxidharzkleber
Anmerkung

Abweichend von ISO 4624 wurde fiir die Priifung der Haftfestigkeit auf Stahl ein
Stempeldurchmesser von 36 mm anstatt 20 mm gewdihlt.
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4.3.1 Stahlprobekorper

Die Haftfestigkeit gemdfl DIN EN 858-1 muss auf Stahl mindestens 6 N/mm? betragen.

Ergebnis
Die ermittelten Messwerte sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Tabelle 6: Hafifestigkeit auf Stahl

" Haftfestigkeit Bruchfliche [%]
Probekorper Nr. A
[N/mm?] AOS; | 0OS; | AOS; | OS; K
1 6,9 10 20 70
2 7,0 20 80
3 6,8 40 60
Mittelwert 6,9
kleinster Einzelwert 6.8

4.3.2 Betonprobekorper

Die Haftfestigkeit gemd3 DIN EN 858-1 muss auf Beton mindestens 2 N/mm? betragen.

Ergebnis:
Die ermittelten Messwerte sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Tabelle 7: Haftfestigkeit auf Beton

Probekdrper Nr. Haftfestigkeit Bruchfliche [%]
[N/mm?] AOS; | 0S; | AOS;| 0S; | K
1 34 100
2 3,0 100
3 4,0 100
Mittelwert 3,5
kleinster Einzelwert 3,0
Legende Bruchfldche:

AOS|: Adhdsionsbruch Substrat / SABA Primer H 17

OS:  Kohdsionsbruch in SABA Primer H 17

AOS»y:  Adhdisionsbruch SABA Primer H 17/ SABA FLEXCOAT K
OSy:  Kohdsionsbruch in SABA FLEXCOAT K

K: Kleberbruch
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Priifung der Schlagfestigkeit

Die Priifung der Schlagfestigkeit wurde nach DIN EN 858-1, Abschnitt 8.1.3.2.3 gemif
DIN EN ISO 6272-2 ,, Beschichtungsstoffe - Priifung der Widerstandsfdhigkeit bei
schlagartiger Verformung (Schlagpriifung) - Teil 1: Priifung durch fallendes
Gewichtsstiick, kleine Priiffldche” an Probekorpern aus Beton und Stahl mit folgenden
Priifparametern durchgefiihrt.

Priifgerit: Kugelschlag-Priifgerit
Erichsen GmbH & Co. KG, Typ 304
Fallgewicht: 1 kg
Fallhohe: 40 cm
Fallenergie: 4 Nm

Kugeldurchmesser: 15,9 mm

Die Beurteilung erfolgte visuell mit unbewehrtem Auge sowie unter einem Licht-
mikroskop bei 10-facher VergroBerung. Bei Verdnderungen der Oberfliche wurde
zusétzlich das Funkendurchschlagsverfahren nach Kapitel 4.3 des vorliegenden
Priifberichts an den Stahlprobekorpern angewandt.

Ergebnis

An allen Probekorpern waren mit unbewehrtem Auge deutliche kreisrunde Abdriicke
sichtbar. Bei der Untersuchung der Abdriicke unter 10-facher Vergréferung wurden
weder Abplatzungen oder Risse in der Beschichtung festgestellt. Ein Funkendurchschlag
wurde an keinem der Stahlprobekdrper detektiert.
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Priifung der Kratzfestigkeit

Die Priifung der Kratzfestigkeit erfolgte gemdl ISO 1518 ,, Beschichtungsstoffe
- Risspriifung “ an Stahlprobekorper, die auf ein Mall von 10 x 7 x 0,4 cm?® geschnitten
wurden.

Die Priifung wurde mit folgenden Priifparametern durchgefiihrt:

Priifgerit: Ritzhértepriifer nach Clemen, Modell 3020
Ritznadel: Kugelspitze mit I mm Durchmesser
Auflagegewicht: 50N

Je Probekorper wurden drei Versuche mit Ritzspuren von je 7 cm Lénge durchgefiihrt.
Gemil DIN EN 858-1 muss die Ritzhdrte nach ISO 1518 mindestens 50 N betragen, d. h.
es diirfen dabei keine durchgehenden Schidigungen bis auf den Untergrund auftreten.

Ergebnis

An allen Probekorpern waren Ritzspuren sichtbar. Durchgehende Schiadigungen bis auf
den Stahluntergrund wurden nicht detektiert.
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4.6  Chemische Bestindigkeit

4.6.1

Verfahren

Die Priifung der chemischen Bestindigkeit wurde gemd3 DIN EN 858-1 Abschnitt
8.1.4.4 nach dem Priifverfahren 1 der ISO 2812-1 ,, Beschichtungsstoffe - Bestimmung der

Bestdndigkeit gegen Fliissigkeiten - Teil 1: Eintauchen in Fliissigkeiten aufser Wasser“
durchgefiihrt.

Die Beschichtung der Stahlprobekdrper wurde mittig zur Langsseite mit einem Einschnitt
versehen, der bis zur Stahloberflache reichte. Ein Probekorper und die Priifeinrichtung ist
in Abbildung 1 skizziert.

Stahlprobekorper

V-férmiger
Einschnitt

ca. 2 mm \

— \

[
Priif-
fliissigkeit

Abbildung 1: Stahlprobekérper mit Einschnitt der Beschichtung bis auf Stahluntergrund

Die Priiffliissigkeiten und Priiftemperaturen sind in Tabelle 8 angegeben. Nach dem
Beratungsstand des DIBt sind Bioalkohol- und Biodieselgemische mit
Deionatunterschichtung im Verhiltnis 1 : 1 zu priifen, wobei die Unterschichtung mit
Deionat alle 200 Stunden erneuert wurde. Dieser Beratungsstand wurde bei den
durchgefiihrten Priifungen berticksichtigt.

Je Priiffliissigkeit wurden 3 Probekdrper fiir 1000 Stunden analog Abbildung 1 gelagert.
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Tabelle §: Priiffliissigkeiten

ﬁ:} Polymer Institut

Nr.

Priiffliissigkeit

Priif-
temperatur
[°C]

Demineralisiertes Wasser

Reinigungsgemisch
nach DIN EN 858-1

Priifgemisch: 90,00 % entmineralisiertes Wasser
0,75 % Natriumhydroxid
3,75 % Natriumorthophosphat
0,50 % Natriumsilicat
3,25 % Natriumcarbonat (Soda)
1,75 % Natriummetaphosphat

40

Leichtes Heizol
nach ISO 8217, Bezeichnung ISO-F -DMA

DIBt-Nr. 1
Ottokraftstoffe, Super und Normal
nach DIN EN 228 mit max. 5 Vol.-% Bioalkohol

Priifgemisch: 47,5 Vol.-% Toluol
30,4 Vol.-% Isooktan”
17,1 Vol.-% n-Heptan
3 Vol.-% Methanol
2 Vol.-% tert. Butanol
unterschichtet mit Deionat im Verhéltnis 1:1

5*

DIBt-Nr. 1a
Ottokraftstoffe, Super und Normal
nach DIN EN 228 mit max. 20 Vol.-% Bioalkohol

Priifgemisch: FAM Priiffliissigkeit DIN 5 1604-B”mit
84,5 Vol.-% FAM-Priiffliissigkeit DIN
51604-A
15,0 Vol.-% Methanol
0,5 Vol.-% Wasser
unterschichtet mit Deionat im Verhéltnis 1:1

6*

DIBt-Nr. 3b
Dieselkraftstoffe
nach DIN EN 590 mit max. 20 Vol.-% Biodiesel

Priifgemisch: 80 Vol.-% Priifgemisch A 20/NP I1*)
20 Vol.-% Rapsolfettsduremethylester (RME)
unterschichtet mit Deionat im Verhaltnis 1:1

7*

Skydrol

8*

DIBt-Nr. 2.3

Flugturbinenkraftstoff Jet A-1 mit Additiven (NATO-Code F-34)

23

* zusétzliche Priiffliissigkeiten iiber den Priifumfang der DIN EN 858-1 hinaus gepriift
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Die eingelagerten Probekdrper wurden hinsichtlich folgender Verdanderungen untersucht:

Glanz

Farbe

Rissbildung

Blasenbildung

Anrostungen

Quellung

Schrumpfung

Ablosung am Oberflacheneinschnitt
Eindruckwiderstand nach Buchholz

Die visuelle Beurteilung der Probekorper erfolgte nach Entfernen der Priiffliissigkeit. Es
wurde die Bewertungsskala gemd DIN EN ISO 4628-1 |, Beschichtungsstoffe-
Beurteilung von Beschichtungsschiden- Bewertung der Menge und der Grofie von
Schéiden und der Intensitit von gleichmdfigen Verdnderungen im Aussehen Teil 1:
Allgemeine Einfiihrung und Bewertungssystem mit 0 = keine, d. h. keine erkennbaren
Schiiden und 5 = sehr viele Schiiden zugrunde gelegt.

Der Blasengrad wurde gemi3 DIN EN 4628-2 ,, Beschichtungsstoffe- Beurteilung von
Beschichtungsschdden- Bewertung der Menge und der Grofie von Schiden und der
Intensitdt von gleichmdfligen Verdnderungen im Aussehen Teil 2: Bewertung des
Blasengrates “ bestimmt. Die Blasen wurden nach Menge und GréBe gemdl3 den Bildern
1-4 der o. g. Norm beurteilt und wie folgt klassifiziert: 0(S0) = keine Blasen (Grifie 0)
und 5(S5) = viele Blasen (Groffe maximal).

Die Beurteilung der Rissbildung erfolgte gemall DIN EN 4628-4 ,, Beschichtungsstoffe -
Beurteilung von Beschichtungsschdden- Bewertung der Menge und der Gréfle von
Schéiiden und der Intensitit von gleichmdfigen Verdnderungen im Aussehen- Teil 4:
Bewertung des Rissgrades®. Die Anrostung wurde nach DIN EN ISO 4628-3
., Beschichtungsstoffe - Beurteilung von Beschichtungsschdden - Bewertung der Menge
und der Gréfle von Schiden und der Intensitit von gleichmdpfigen Verdnderungen im
Aussehen - Teil 3: Bewertung des Rostgrades* beurteilt. Die Klassifizierung erfolgte
analog zu oben zitierten Norm DIN EN ISO 4628-1.

Die Hairtebestimmung erfolgte aufgrund der Materialcharakteristik abweichend von
DIN EN 858-1 nicht durch die Bestimmung des Eindruckwiderstandes nach Buchholz,
sondern durch die Messung der Shore-Hérte geméfl DIN 53505 ,, Priifung von Kautschuk
und Elastomeren - Hdrtepriifung nach Shore A und Shore D“ mit einer Messnadel
Typ D. Es wurde ein Handhédrtemessgerdt Typ HPE-D der Firma Bareiss mit digitaler
Anzeige verwendet. Die Messzeit betrug 3 Sekunden.
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Nach Chemikalienbelastung und einer 24-stiindigen Rekonditionierung darf geméf
DIN EN 858-1

der Blasengrad 2(S2) nach DIN EN ISO 4628-2 nicht {iberschritten sein,

die Oberfliche in Ubereinstimmung mit Rostgrad 0 nach DIN EN ISO 4628-3 keine
Anrostungen aufweisen,

auf der gesamten Linge des Oberflicheneinschnittes eine Ablosung von max. 1 mm

Breite auftreten,

der Abfall der Hérte 25 % nicht tibersteigen.

Ergebnis

In den Tabellen 9 und 10 sind die Ergebnisse der Priifung der chemischen Bestédndigkeit
jeweils als Mittelwerte aus 3 Messungen zusammengefasst.

Tabelle 9: Chemische Bestdindigkeit — Priiffliissigkeiten gemdfs DIN EN 858-1
Priifflissigkeit | pemineralisiertes | Reinigungs- | Leichtes DIBt Nr. 1
Wasser gemisch Heizol (Otto-
kraftstoff)
mit max. 5 %
Priifkriterium Bioalkohol)
Glanz 2 3 0 0
Farbe 5 0 0 0
Rissbildung 0 0 0 0
Blasengrad 0(S0) 0(S0) 0(S0) 0(S0)
Rostgrad Re0 Re0 Re0 Re0
Quellung 0 0 0 0
Schrumpfung 0 0 0 0
nach Entnahme aus Priiffliissigkeit
Shore D 42 45 49 49
Verinderung [%] " -14 -8 +0 +0
nach 24 h Rekonditionierung im Normalklima DIN 50 014-23/50-2
Shore D 42 46 49 49
Veranderung [%] D -14 -6 +0 +0

D

unter Bezug auf den Nullwert ohne Exposition von
Shore D Hiirte 49

Nach Ablauf der Expositionszeit konnten keine Ablosungen der Beschichtung an den
Oberflacheneinschnitten in der Beschichtung festgestellt werden.
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Tabelle 10:  Chemische Bestdndigkeit —zusdtzliche Priiffliissigkeiten

Priifflassigkeit | pIB¢ Nr. 1a | DIBt-Nr. 3b Skydrol | DIBt-Nr.2.3

(Otto- (Dieselkraft- Flugturbinen-
kraftstoff mit | mit max. kraftstoff
max. 20 % 20 Vol.-% Jet A-1
Priifkriterium Bioalkohol) ? | Biodiesel) ?
Glanz 0 0 3 0
Farbe 2 3 3 1
Rissbildung 0 0 0 0
Blasengrad 0(S0) 0(S0) 0(S0) 0(S0)
Rostgrad Re0 Re0 Re0 Re0
Quellung 0 0 0 0
Schrumpfung 0 0 0 0
nach Entnahme aus Priiffliissigkeit
Shore D 27 48 32 47
Verinderung [%] " -45 2 235 -4
nach 24 h Rekonditionierung im Normalklima DIN 50 014-23/50-2
Shore D 29 48 34 47
Verianderung [%] D 41 2 31 -4

Y unter Bezug auf den Nullwert ohne Exposition von
Shore D Hirte 49

Nach Ablauf der Expositionszeit konnten keine Ablosungen der Beschichtung an den
Oberflacheneinschnitten in der Beschichtung festgestellt werden.

Eine weiter Messung der Shore D Hérte nach einer Rekonditionierung von 7 Tagen fiir
die Priifflussigkeiten ,Ottokraftstoff mit max. 20 % Bioalkohol’ und ,Skydrol’ ergab
einen Verdnderung der Hirte gegeniiber des Nullwertes ohne Exposition von jeweils
-10 %.
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5 ZUSAMMENFASSUNG
Im Polymer Institut wurde an dem Beschichtungssystem
SABA FLEXCOAT K
das Priifprogramm der DIN EN 858-1 fiir Innenbeschichtungen auf Stahl und Beton unter
Beriicksichtigung des Beratungsstands des Deutschen Instituts fiir Bautechnik vom

Dezember 2005 hinsichtlich Bioalkohol- und Biodieselbestandigkeit durchgefiihrt.

Die gepriiften Proben erfiillen die Anforderungen einer Beschichtung fiir
Leichtabscheider gemaf3 der DIN EN 858-1.

Die in Anhang 1 aufgefiihrte Tabelle beinhaltet die Mittelwerte der Priifergebnisse und

eine Gegeniiberstellung mit den Anforderungen gemi3 DIN EN 858-1, weiter sind die
zusétzlichen Priiffliissigkeiten aufgefiihrt.

Fl6rsheim-Wicker, 09.02.2007

Der Prufstellenleiter Der Sachbearbeiter

N/ o A

J. Magner Dipl.-Ing. (FH) O. Ehrenthal
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Anhang 1
Priifung des Beschichtungssystems SABA FLEXCOAT K
gemifl DIN EN 858-1
Zusammenfassung der Priifergebnisse
Kapitel .
im Priifung E.rgebnls Anforderung | Anf. erfiillt
; (Mittelwerte)
Bericht
3.1 Trockenschichtdicke  [pum]
3.1.1 |auf Stahl (Gesamtsystem) 1800 - -
3.1.2 |auf Beton(Gesamtsystem) 2100 - -
3.2 Porenfreiheit alle Probekorper porenfrei ja
porenfrei
33 Haftfestigkeit
3.3.1 | Haftfestigkeit auf Stahl
Mittelwert [N/mm?] 6,9 >6,0 ja
kleinster Einzelwert [N/mm?] 6,8 - -
3.3.2 |Haftfestigkeit auf Beton
Mittelwert [N/mm?] 3,5 >2,0 ja
kleinster Einzelwert [N/mm?] 3,0 - -
34 Schlagfestigkeit bei 4 Nm keine
(Kugelschlag-Priifung) Abplatzungen,
keine konzen- >4 Nm ja
trischen und
radialen Einrisse
3.5 Kratzfestigkeit bei 50 N keine
durchgehende .
Schédigung der =30N ja
Beschichtung
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Kapitel Priifung Ergebnis (Mittelwerte) Anfor- Anf.
im derung er-
Bericht fiillt
3.6 Chemikalienbestiandigkeit,
Priiffliissigkeiten
1  Demineralisiertes Verianderung der Shore D Hérte
Wasser nach 1000 h: -14 % - -
40 °C nach 1000 h + 24 h Rekond.": -14 % |+ <-25 % ja
Blasengrad 0(S0) *<2(S2) ja
Rostgrad Re0 * Re0 ja
keine Ablosung am Einschnitt * keine Abl. ja
2 Reinigungsmittel- Verdnderung der Shore D Hérte
gemisch nach 1000 h: - 8 % - -
40 °C nach 1000 h +24 h Rekond. V: - 6 % [*<-25% ja
Blasengrad 0(S0) * <2(S2) Jja
Rostgrad Re0 * Re0 ja
keine Ablosung am Einschnitt * keine Abl. ja
3 Leichtes Heizol Verinderung der Shore D Hirte
23°C nach 1000 h: £ 0 % - -
nach 1000 h + 24 h Rekond. V: £ 0 % [*<-25% ja
Blasengrad 0(S0) *<2(S2) ja
Rostgrad Re0 * Re0 Jja
keine Ablosung am Einschnitt * keine Abl. ja
4 DIBtNr. 1 Verdnderung der Shore D Hérte
Ottokraftstoffe mit nach 1000 h: + 0 %% i -
max. 5 Vol. % nach 1000 h + 24 h Rekond. ": 0 % | =725 % ja
Bioalkohol Blasengrad 0(S0) *<2(S2) ja
23 °C Rostgrad Re0 * ReQ Ja
* keine Abl. Jja

keine Ablosung am Einschnitt

D nach 24 h Rekonditionierung im Normalklima DIN 50014-23/50-2
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Kapitel Priifung Ergebnis (Mittelwerte)
im
Bericht
3.6 Chemikalienbestindigkeit

Priifflissigkeiten

50

DIBtNr.1a
Ottokraftstoff mit
max. 20 % Bioalkohol
Unterschichtung mit
Deionat 1 : 1

23 °C

DIBtNr.3b
Dieselkraftstoff mit
max. 20 % Biodiesel
Unterschichtung mit
Deionat 1 : 1

23 °C

Skydrol
23 °C

DIBt Nr. 2.3
Flugturbinenkraftstoff
Jet Al

23 °C

Veranderung der Shore D Harte

nach 1000 h: - 45 %

nach 1000 h + 24 h Rekond.” : -41 %
nach 7 Tagen + 24 h Rekond.? : -10 %
Blasengrad 0(S0)

Rostgrad Re0

keine Ablosung am Einschnitt -

Verdnderung der Shore D Hérte
nach 1000 h: -2 %

nach 1000 h + 24 h Rekond.”: -2 %
Blasengrad 0(S0)

Rostgrad Re0

keine Ablosung am Einschnitt

Verdnderung der Shore D Hérte

nach 1000 h: -35 %

nach 1000 h + 24 h Rekond. ?: +-31 %
nach 7 Tagen + 24 h Rekond.? : -10 %
Blasengrad 0(S0)

Rostgrad Re0

keine Ablosung am Einschnitt

Verdnderung der Shore D Hirte
nach 1000 h: -4 %

nach 1000 h + 24 h Rekond. ?: -4 %
Blasengrad 0(S0)

Rostgrad Re0

keine Ablosung am Einschnitt

D

zusétzlich zum Priifprogramm der DIN EN 858-1 gepriift

2 nach 24 h Rekonditionierung im Normalklima DIN 50014-23/50-2




