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Schweif3en von Flexoren-Rohren.

schenden Schwefelverbindungen, die Sohle

des Altkanals erodiert und Zuschlagstoffe der

Altrohrwandung bereits ausgeschwemmt wor-

den. Der sanierungsbediirftige Altkanal DN 350
miindet in einen DN 2000 Hauptsammler.

Die ausfiihrende Sanierungsfachfirma Gelsen-

rohr Pluska erhielt den Auftrag, die Altrohrlei-

tung zu sanieren und entschied sich fiir ein Re-

liningverfahren. Zum Einsatz kam das bogen-

gingige Flexoren-Langrohrverfahren von der

® Firma Renos in Marl. Als Vorbereitung zur Alt-

Flexo re n a Uf e h e m all ge m rohrkalibrierung wurde zuvor die Freigabebe-

scheinigung zum Einstieg in den Hauptsammler

) Y DN 2000 mit Sicherheitsausriistung eingeholt

I n d ustrl egela n d e und die Lokalisierung des Stutzens im Haupt-

sammelkanal der Emschergenossenschaft in

Kooperation mit den Netzmeistern durchge-

Grabenlose Sanierung eines Altkanals DN 350 mit dem Flexoren- fithrt. Im néchsten Arbeitsschritt wurde das

. . Zugseil unter Zuhilfenahme von Auftriebskor-
Verfahren und Anbindung des Liners an den Sammler DN 2000. et i, 5 1 Wasser auswlemSauBwaEET

Altrohrzustand.

VON SEBASTIAN CHRISTOPH,
ZERTIFIZIERTER BERATER
GRUNDSTUCKSENTWASSERUNG,
GELSENROHR-PLUSKA, GELSENKIRCHEN

In der heutigen Zeit werden immer haufi-
ger ehemalige Industriegeldnde urbanisiert.
Im Zuge der zukiinftigen neuen Nutzung der
brachliegenden Industrieflichen steht eine
Vielzahl von MaRnahmen und Anforderungen
im Vordergrund. Insbesondere die Rohrsanie-
rung von defekten Abwasserleitungen nimmt
dabei eine wichtige Rolle ein. Im weiteren Ver-
lauf wird die Sanierung eines Altkanals DN 350
auf einem ehemaligen industriell genutzten
Gebiet beschrieben.

Im vorliegenden Fall wird der zu sanierende
Kanalisationsstrang genutzt, um heif3es, stark
schwefelhaltiges Abwasser abzufiihren. Im
Laufe der Jahre sind, durch die hohe Durch-
flussmenge und der sich einstellenden FlieBge-
schwindigkeit in Kombination mit den vorherr-  Erhértete Spiegelschicht aus KSa.
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_ Sanierung

 Anbindung des sanierten Altkanals an den Hauptsammler.

' vom Altkanal aus in den Hauptsammler eingespiilt. Nachdem das Alt-
rohr DN 350 erfolgreich kalibriert worden war, wurde der Untergrund im
Anschlussbereich des Hauptsammlers/Altkanal fiir die Spiegelschicht
durch Stemmarbeiten und anschlieBende HD-Reinigung vorbereitet.
Parallel wurde der einzuziehende Flexoren-Rohrstrang oberirdisch auf
Haltungsldnge vorgeschweifit und in den Hauptsammler eingebracht.
Im ndchsten Arbeitsschritt wurde der Zugkopf in das Flexorenrohr an-
gebunden und mittels Einzugsvorrichtung vom Hauptsammler in den
DN 350 Altkanal eingezogen.

Nach der Einzugsphase des Flexoren-Inliners wurden die ersten Meter
ausgehend vom Startschacht sowie der Anbindung des Hauptsammel-
kanals mittels speziellem Schacht-und Brunnenschaum stabilisiert.
 Gleichzeitig wurde eine Ablaufleitung fiir die Hohlraumiiberwachung
(infiltration von Grundwasser) unterhalb des Flexorenrohres einge-
baut.

Nach dem Aushéartungsprozess der Stabilisierungsmainahmen, wurde

- die sanierte Altrohrleitung mittels Absperrblase zeitweise auBer Be-
trieb genommen und die Spiegelschicht konnte aufgebracht werden.
Dabei wurden zuvor die Hohlraume durch den Abdichtungsmartel IBW-
Schnelldicht verschlossen.

Die Untergrundvorbereitung wurde ebenfalls mit dem Abdichtungs-
mortel IBW-Schnelldicht durchgefiihrt, in dem eine Schldmme ange-
mischt und mit einem Quast 1 mm stark aufgetragen wurde. Aufgrund

L der starken Oberflachenschddigung erfolgte anschlieend die mine-
ralische Sanierung des Spiegelanschlusses mit dem IBW-Kanalsanie-
rungsmortel KS 1.

Nachdem der Mértel ausgehdrtet war und somit eine optimale trockene
Oberflache bot, konnte im letzten Arbeitsschritt die GFK-Laminierungs-
arbeiten zuverldssig erbracht werden. Bedingt durch das Aufrauen der
Rohroberfldche des Flexoren-Inliners, um eine verbesserte Haftungs-
oberfldche zu schaffen, sowie unter Verwendung eines speziellen Re-
nos-Harzes auf Vinyl-Ester-Basis, konnte ein optimales Ergebnis der
Anschlussanbindung erzielt werden. ]

Flexoren- Verfahren

Renos prdsentiert neue
Anschlussanbindungen

T-Stiick mit E-Muffe T-Stiick mit KG-Muffe

Zur Anbindung von Anschlussleitungen an Flexoren-Rohre sind jetzt ver-
schiedene T-Stiicke aus PE-HD verfiigbar.

Die Anbindung der Anschlussleitung erfolgt entweder mittels KG-Uber-
schieb- bzw. Doppelmuffe oder unter Verwendung einer PE Elektro-
schweifmuffe. Eine Anbindung einer mit Flexorenrohren sanierten An-
schlussleitung ist natiirlich unter Einsatz einer Ubergangskupplung je-
derzeit moglich. Durch die innen ausgedrehten Muffenverbindungen ist
ein sohlgleicher verschweifiter Anschluss der sanierten Hauptrohrleitung
sowie der ankommenden Anschlussleitung moglich.

Nachdem die notwendige Rohrlange herausgeschnitten worden ist, wer-
den die beiden Flexoren-Rohrenden mit zugelassenem PE-Reiniger (z.B.
Tangit von Henkel) gesdubert und in die ebenfalls gereinigten Muffenver-
bindungen des T-Stiicks hineingeschoben. Die in die beiden Muffenver-
bindungen zuvor eingelegten Elektroschweiringe werden wie herkomm-
liche Flexoren-Schweif3ringe entsprechend der Herstellervorgaben ver-
schweifit. Anschlieffend kann die KG-Anschlussleitung mittels handels-
tiblicher KG-Uberschieb- oder Doppelmuffe (DN110 oder DN160) angebun-
den werden. Anschlussleitungen aus PE-HD kénnen mit Hilfe einer Elek-
troschweimuffe entsprechend den Herstellervorgaben des Fittingher-
stellers verbunden werden.

Durch die Erweiterung des Portfolios konnen Anschliisse an Flexoren-
Rohre einfacher und wirtschaftlicher eingebaut werden. Zusétzlich besteht
die Méglichkeit die Anschlussleitung als gesteckte oder verschweifte Va-
riante zu erstellen. ]

FLEER-TECH GmbH
Burchard-Retschy-Ring 11
31275 Lehrte

Rohr- und Kanalsanierung

- Schlauchliner bis DN 1400
- partielle Liner / Kurzliner

- Hausanschlussliner

- Kanaltoboterarbolton Interr]et: ww.w.fleer-tech.de

- Zulauf- / Stutzensanierung E-Mail: mail@fleer-tech.de

- Schacht- / Bauwerksanierung

- Sanierung begehbarer Kanéle | Telefon: 05132 /50 646-0
Fax:

= Abscheidersanierung 05132/ 50 646-10




