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Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die Priifgegenstéinde.
Die auszugsweise Veroffentlichung des Priifberichtes und Hinweise auf Priifungen zu Werbezwecken bediirfen in jedem Einzelfalle unserer
schriftlichen Einwilligung.



[ ]

= -
Seite - 2 - von 19 Seiten zum Priifbericht P 7022-2 k »
vom 17.05.201 Buies | | |

4.1
41.1
41.2

4.2

4.3
43.1
43.2

4.4
4.5
4.6

Partner for progress

INHALTSVERZEICHNIS

VORGANG ..ottt bbb bbbttt e bbb bbbttt 3
PROBENEINGANG ..ottt sttt st sbesbeaseenaeneensense e 3
PROBENHERSTELLUNG .....cciiiiiiiiiiee st 4
PRUFUNGEN ........cooiieteet ettt ettt ettt ettt en sttt s sttt sennesae s 6
Prufung der TrockenschichtdiCKe ..o 6
Y e L] o] U] (o] 0] TSRS P PR 6
BetONPIUTKOIPEL ... re et e esra e teereenreas 8
Prifung der POrenfreineit .. ..o s 8
Prufung der HaftfeStigKeIT..........coi i 9
Prufung der Haftfestigkeit auf Stahl ... 9
Prufung der Haftfestigkeit auf BELON ........cccevieiieiicie e 10
Prifung der SchlagfesStigheit ..........cvoiiiiiieie e 10
Prifung der KratzfeStigKeIt..........oov i 11
Chemische BeStANAIGKEIT ............oiiiiiiieiie e 12
ZUSAMMENFASSUNG ...ttt bbbt 17
Anhang 1



Seite - 3 - von 19 Seiten zum Priifbericht P 7022-2

vom 17.05.2011 klwa _

Partner for progress

VORGANG

Das Polymer Institut wurde von der Firma Tim Hornung, Schieder-Schwalenberg, mit der
Priifung des Beschichtungssystems

OeL eFe-Beschichtungssystem VE

als Beschichtung fiir Abscheideranlagen fiir Fette gemdl DIN EN 1825-1
»Abscheideranlagen flir Fette - Teil 1: Bau-, Funktions- und Prifgrundsatze,
Kennzeichnung und Guteliberwachung®, 2004 beauftragt.

PROBENEINGANG

Durch einen Vertreter des Auftraggebers wurden am 19.01.2011 die in Tabelle 1
aufgefiihrten Proben im Polymer Institut iibergeben.

Tabelle 1: Probeneingang

Nr. Stoff Komponente Chargen- Nr. I\/Eig]ge
1 A 633226 1 x20,0
OeLeFe-VE Laminierharz
2 A 633227 1 x20,0
3 OeLeFe-Hérter VE B 101100415050801 1x1,0
3 Paraffinlosung C 040681 1x1,0
OeLeFe-ECR Glasgewebe
4 - 0180525617 3x45
450 g/m?

Beschreibung der Beschichtungsstoffe (nach Angaben des Auftraggebers)

Der Stoff OelLeFe-VE Laminierharz ist ein thixotropes, vorbeschleunigtes, auf
Bisphenol-A-Epoxid-basierendes Vinylesterharz.

Der Stoff OeLeFe-Harter VE ist ein Hérter fiir Vinylesterharze.
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PROBENHERSTELLUNG

Die Probekorperherstellung erfolgte durch einen Mitarbeiter des Polymer Institutes bei
Normbedingungen DIN EN 23270 nach Vorgaben des Auftraggebers.

Grundkorper
Das Beschichtungssystem wurde auf folgende Grundkorper aufgebracht:
e Stahlplatten (100 x 200 x 4) mm’
e Betonplatten C 35/45 (300 x 300 x 60) mm”
Mischungsverhéltnis

In der folgenden Tabelle 2 sind die Mischungsverhiltnisse angegeben.

Tabelle 2: Mischungsverhaltnis

Stoff Mischungsverhaltnis in Masseteilen
0
Komponente A | Komponente B | Komponente C

OcLeFe-VE Laminierharz 100 2 1

Die Komponenten wurden mittels Fliigelriihrer (Drehzahl ca. 600 U/min) mindestens
3 Minuten homogen gemischt.

Verarbeitung

Der Beschichtungsauftrag erfolgte auf der Vorderseite der Grundkorper. Die Riickseite
der Stahlprobekorper wurde mit OelLeFe-VE Laminierharz versiegelt. Die folgende
Tabelle gibt die Verbrauchsmengen wieder.
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Tabelle 3: Verbrauchsmengen

Aufbau / Stoff Verbrauch [g/m?]
Grundierung Beschichtung
OeLeFe-VE
Laminierharz

OelLeFe-VE + OelLeFe-ECR OelLeFe-VE
Laminierharz Glasgewebe Laminierharz”
Grundkorper / + OeL eFe-VE
Applikation Laminierharz

ca. 200
+

Stahlplatten ca. 110 3x ca. 450 ca. 230
+

ca. 720
ca. 230
+

Betonplatten ca. 230 3x ca. 450 ca. 230
+

ca. 770

bl Applikationsgerét Rolle Rolle Rolle

Wartezeit nach jeder Lage 1 Stunde

D Komponente C wurde nur im letzten Arbeitsgang verwendet.

Die Aushértung erfolgte mind. 7 Tage lang bei Normbedingungen DIN EN 23270.
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PRUFUNGEN

Soweit nicht anders angegeben, wurden alle Priifungen bei Normbedingungen
DIN EN 23270 durchgefiihrt.

Folgende Priifungen wurden geméfl DIN EN 1825-1 durchgefiihrt:

Priifungen nicht beanspruchter Proben

- Trockenschichtdicke
- Porenfreiheit

- Haftfestigkeit

- Schlagfestigkeit

- Kratzfestigkeit

- Harte

Die beanspruchten Proben (Priifung der Chemikalienbestiandigkeit - 1000h Einlagerung)
wurden beziiglich

- Glanz

- Farbe

- Rissbildung

- Blasengrade

- Anrostung

- Quellung

- Schrumpfung
- Dichtheit

- Harte

untersucht.

Prufung der Trockenschichtdicke

Die Trockenschichtdicke wurde an allen Proben vor der Belastung gemal
DIN EN 1825-1, Abschnitt 8.1.4.2.1 nach DIN EN ISO 2808 ,,Beschichtungsstoffe —
Bestimmung der Schichtdicke** bestimmt.

Stahlprufkorper

Die Gesamtschichtdicke des Beschichtungssystems wurde auf den Stahlplatten
zerstorungsfrei mit einem kapazitiven Verfahren ermittelt.

Gerat: Digitales Schichtdickenmessgerdt Minitest 3100
(entspricht ISO 2808)

Auflésung: 1 um

Messsonden: F 20 und N 1.6, Erichsen
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Die Tabelle 4 enthédlt die auf den Stahlplatten gemessenen Trockenschichtdicken
(Mittelwerte aus je 5 Einzelmessungen verteilt liber Vorderseite der Platten pro
Probekorper).

Tabelle 4: Trockenschichtdicken des Beschichtungssystems auf ,,Stahlplatten

Probekdrper-Nummer Trockenschichtdicke Standardabweichung
[Hm] [1m]
1 2740 81
2 2770 96
3 2690 63
4 2780 94
5 2750 83
6 2650 65
7 2830 85
8 2810 140
9 2650 95
10 2780 111
11 2730 111
12 2660 54
13 2620 67
14 2670 69
15 2670 98
16 2750 157
17 2730 171
18 2860 138
19 2680 145
20 2640 129
21 2680 173
22 2710 133
23 2930 51
24 2880 201
25 2850 82
26 2780 112
27 2830 88
28 2730 ' 81
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Fortsetzung Tabelle 4: Trockenschichtdicken des Beschichtungssystems auf
,»Stahlplatten
Probekorper-Nummer Trockenschichtdicke Standardabweichung
[Hm] [1m]
29 2820 99
- 30 2790 91
31 2710 130
32 2620 70
33 2840 82
Mittelwert ! 2800 -

D gerundet auf 2 wertanzeigende Ziffern

4.1.2 Betonprufkorper

Es wurde eine lichtmikroskopische Bestimmung der Schichtdicke mit einem Olympus-
Stereomikroskop SZH mit angeschlossenem Messtisch RSF-Elektronic Z 502
durchgefiihrt. Die Préparation der Proben erfolgte nach Abschluss der Priifung der
Haftfestigkeit (vergl. Kapitel 4.3 dieses Priifberichtes) durch Schneiden mit einer
Betonsdge und Schleifen der Schnittflichen an 3 Probekdrpern je Aufbau.

Die Bestimmung der Schichtdicke erfolgte bei 10-facher Vergroferung. Die folgende
Tabelle 5 zeigt die Ergebnisse.

Tabelle 5: Trockenschichtdicken des Beschichtungssystems auf ,,Betonplatte*

Probekorper-Nr. 1 Trockenschichtdicke [pum]

3390
3130
Einzelwerte 3240
3000
3040

Mittelwert® 3200

D" gerundet auf 2 wertanzeigende Ziffern
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Prifung der Porenfreiheit

Die Porenfreiheit der nicht beanspruchten Proben wurde nach DIN EN 1825-1, Abschnitt
8.1.4.2.5 mit einem Porenpriifgerit ELMED-Isotest VT-VRT, Type Ruhrgas, an allen
Probekorpern aus Stahl nach dem Funkendurchschlagverfahren durchgefiihrt. Die
anzulegende Spannung betrdgt gemdl} o.g. Norm 600 V/ 100 um und somit fiir 16800 V.

Die Probekdrper aus Beton wurden einer visuellen Kontrolle unterzogen.

Alle Probekdrper erwiesen sich als porenfrei.

Prufung der Haftfestigkeit

Die Haftfestigkeit der nicht beanspruchten Proben wurde nach DIN EN 858-1, Abschnitt
8.1.4.2.2 mit einem geeichten Haftzugpriifgerdt der Firma Freundl, Typ Easy M, gemal3
DIN ISO 4624 ,lLacke und Anstrichstoffe: Abreiversuch zur Beurteilung der
Haftfestigkeit* gepriift.

Fiir die Priifung der Haftfestigkeit wurde ein losemittelfreier Kleber auf Epoxidharz-
Basis verwendet. Der Lastanstieg betrug jeweils 100 N/s.

Die verwendeten Priifstempel hatten einen Durchmesser von 36 mm (auf Stahl) bzw.

50 mm (auf Beton).

Prufung der Haftfestigkeit auf Stahl

Die Haftfestigkeit wurde an einer Stahlplatte gepriift.

Die Anforderung gemdll DIN EN 1825-1, Abschnitt 5.2.7.4 betrdgt hinsichtlich der
Haftfestigkeit auf Stahl > 6 N/mm?.

Die ermittelten Messwerte sind der folgenden Tabelle 6 zu entnehmen.

Tabelle 6: Haftfestigkeit auf ,,Stahlplatte*

Prufkorper Nr. Ha[flt\lffr;triﬁzlieit
1 9,2
2 9,1
3 7,7
Mittelwert 8,7
kleinster Einzelwert ' 7,7

Die Bewertung des Bruchbildes wurde nach ISO 4624 durchgefiihrt. Der Trennfall
erfolgte in allen Fillen zu 100 % als Kohésionsbruch in der Beschichtung.
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4.3.2 Prufung der Haftfestigkeit auf Beton

4.4

Die Haftfestigkeit wurde an einer Betonplatte gepriift.

Gemadll DIN EN 1825-1, Abschnitt 5.2.7.4 muss die Haftfestigkeit auf Beton > 2 N/mm?
betragen.

Die ermittelten Messwerte sind der folgenden Tabelle 7 zu entnehmen.

Tabelle 7: Haftfestigkeit auf ,,Betonplatte*

Prifkorper Haftfestigkeit
Nr. [N/mm?]
1 2.9
2 2.4
3 2,5
Mittelwert 2,6
kleinster Einzelwert 2,4

Die Bewertung des Bruchbildes wurde nach ISO 4624 durchgefiihrt. Der Trennfall
erfolgte in allen Fillen zu 100 % als Kohésionsbruch im Beton.

Prufung der Schlagfestigkeit

Die Priifung der Schlagfestigkeit der nicht beanspruchten Proben wurde nach DIN EN
1825-1, Abschnitt 8.1.4.2.3 gemidfl DIN EN ISO 6272 (Prifung durch fallendes
Gewichtsstiick) ,,Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Widerstandsfahigkeit bei
schlagartiger Verformung (Schlagfestigkeit) - Prufung durch fallendes Gewichtsstiick**
an Probekorpern aus Beton und Stahl durchgefiihrt.

Der auf die Probekorper aufgebrachte Beschichtungsaufbau wurde durch die
Schlagenergie eines Fallbolzens verformt. Je Probekorper wurden fiinf Versuche
durchgefiihrt. Gemal DIN EN 1825-1 muss die Schlagfestigkeit nach DIN EN ISO 6272
mindestens 4 Nm betragen.

Die Priifung wurde mit einem Kugelschlag-Priifgerét der Erichsen GmbH & Co. KG, Typ
304, durchgefiihrt.

Geriéteparameter:

o Fallgewicht : 1 kg
e Fallhohe : 40 cm
o Fallenergie : 4 Nm
e Kugeldurchmesser : 20 mm

Die Beurteilung erfolgte visuell mit unbewehrtem Auge sowie unter einem Licht-
mikroskop bei 10-facher VergroBerung.
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Gemail DIN EN ISO 6272 diirfen an 4 von 5 Priifstellen je Probekorper keine Risse oder
Abplatzungen entstehen.

Dieses Beurteilungskriterium kann jedoch weiter modifiziert werden:

Bei den entstehenden Rissen sind konzentrische und radiale Risse zu unterscheiden. Das
Entstehen eines sichtbaren Abdruckes mit konzentrischen Rissen wird als Schaden
angesehen, der erst bei einer zusidtzlichen Beanspruchung als Ausgangspunkt fiir
Undichtigkeiten anzusehen ist. Ist die Deckschicht nach der Kugelschlag-Priifung jedoch
spinnennetzartig gerissen, und treten neben dem sichtbaren Abdruck auch konzentrische
und radiale Risse auf, so ist davon auszugehen, dass die Beschichtung an dieser Stelle
undicht ist.

Die Beschichtungsaufbauten zeigten an den gepriiften Probekorpern (Stahlplatten sowie
Betonplatten) mit unbewehrtem Auge schwache kreisrunde Abdriicke. Bei der
Untersuchung der Abdriicke unter 10-facher Vergroferung wurden weder Abplatzungen
noch konzentrische oder radiale Einrisse in der Beschichtung festgestellt.

Prifung der Kratzfestigkeit

Die Priifung der Kratzfestigkeit der nicht beanspruchten Proben wurde nach DIN EN
1825-1, Abschnitt 8.1.4.2.4 gemal3 ISO 1518 ,,Farben und Lacke — Ritzversuch* an den
Stahlprobekorpern durchgefiihrt.

Die Priifung erfolgte mit einem Ritzhértepriifer nach Clemen, Modell 3020 mit
elektromotorischem Antrieb

Gerateparameter:

e Ritznadel nach ISO 1518, Kugelspitze mit 1 mm Durchmesser
e Auflagegewicht 50 N

Je Probekorper wurden drei Versuche mit Ritzspuren von je 7 cm Linge durchgefiihrt.

Anforderungen:

Gemal DIN EN 1825-1 muss die Ritzhérte nach ISO 1518 mindestens 50 N betragen.
GemaB ISO 1518-1992 darf die Ritzspur nicht 'tiefer als vereinbart' sein.

Gemdfl ISO 1518-1973 darf zwischen Ritznadel und Untergrund kein elektrischer
Kontakt entstehen, d. h. durchgehende Schidigungen diirfen nicht auftreten.
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Beurteilung:

Die Beurteilung erfolgte

e  bei nicht durchgehender Schadigung: visuell mit unbewehrtem Auge

e bei durchgehender Schiadigung: visuell mit unbewehrtem Auge und zusitzlich durch
elektrischen Kontakt zwischen Ritznadel und Untergrund, der am Gerdt optisch
angezeigt wird.

Ergebnis:

An allen Probekorpern waren schwache Ritzspuren an der Oberfliche oberhalb der
letzten Vlieslage sichtbar. Bis auf die Grundierung oder den Untergrund durchgehende
Schadigungen waren nicht nachweisbar.

Chemische Bestandigkeit

Die Priifung der chemischen Bestindigkeit wurde gemé3 DIN EN 1825-1 Abschnitt 8.2
nach dem Priifverfahren der ISO 2812-1 ,,Beschichtungsstoffe - Bestimmung der
Bestandigkeit gegen Flussigkeiten - Teil 1: Eintauchen in Flussigkeiten aulRer Wasser*
durchgefiihrt.

Ein Probekorper und die Priifeinrichtung ist in Abbildung 1 skizziert.

Die Beschichtung der Stahlprobekdrper wurde mittig zur Langsseite mit einem Einschnitt
versehen, der bis zur Stahloberfldche reichte. (vgl. Abbildung 1).
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Stahlprobe kirper
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Abbildung 1:
Stahluntergrund

Stahlprobekorper mit

Einschnitt der Beschichtung bis auf den

Die Priiffliissigkeiten und die Priiftemperaturen sind in Tabelle 8 angegeben. Es wurden 3
Probekdrper fiir 1000 Stunden analog Abbildung 1 gelagert.

Tabelle 8: Prufflissigkeit nach DIN EN 1825-1
il Praf-
Nr. Prufflussigkeit temperatur
[°C]
Sauregemisch
Priifgemisch: 20 Volumenteile demineralisiertes Wasser
1 1 Volumenteil einer Sduremischung aus:
50 % (m/m) Essigsdure und 40
50 % (m/m) Buttersaure
2* | biogene Schwefelsdure, pH-Wert ~0
3 | Schweinefett
70
4 | Kokosnussol
Reinigungsgemisch
Priifgemisch: 90,00 % entmineralisiertes Wasser
5 0,75 % Natriumhydroxid 70
3,75 % Natriumorthophosphat
0,50 % Natriumsilicat
3,25 % Natriumcarbonat
1,75 % Natriummetaphosphat

* Zusitzliche Priiffliissigkeit, die liber den Priifumfang der DIN EN 1825-1 hinaus gepriift wird.

Die eingelagerten Probekorper wurden hinsichtlich folgender Verdanderungen untersucht:
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Glanz

Farbe

Rissbildung

Blasenbildung

Quellung

Schrumpfung

Dichtheit

Ablosung am Oberflacheneinschnitt (Haftungsverlust)
Verdnderung der Shore Hérte nach DIN 53505

Die Beurteilung von Glanz- und Farbianderungen, Quellung und Schrumpfung erfolgte
gemill der Bewertungsskala der ISO 4628-1 ,,Beschichtungsstoffe- Beurteilung von
Beschichtungsschaden- Bewertung der Menge und der GroRe von Schaden und der
Intensitéat von gleichmaRigen Veranderungen im Aussehen Teil 1: Allgemeine Einfiihrung
und Bewertungssystem* mit 0 = keine, d. h. keine erkennbaren Schaden und 5 = sehr
viele Schaden zugrunde gelegt.

Der Blasengrad wurde geméll DIN EN 4628-2 ,,Beschichtungsstoffe- Beurteilung von
Beschichtungsschaden- Bewertung der Menge und der GroRe von Schaden und der
Intensitat von gleichméalligen Veranderungen im Aussehen Teil 2: Bewertung des
Blasengrates* bestimmt. Die Blasen wurden nach Menge und Grofe gemil3l den Bildern
1-4 der o. g. Norm beurteilt und wie folgt klassifiziert: 0(S0) = keine Blasen (Grolie 0)
und 5(S5) = viele Blasen (Grdfe maximal).

Die Beurteilung der Rissbildung erfolgte gemadll DIN EN 4628-4 ,,Beschichtungsstoffe -
Beurteilung von Beschichtungsschaden- Bewertung der Menge und der GroRe von
Schaden und der Intensitat von gleichmaRigen Veranderungen im Aussehen- Teil 4:
Bewertung des Rissgrades®. Die Risse wurden nach Menge und Grofe gemil den
Bildern 1-4 der o. g. Norm beurteilt und wie folgt klassifiziert: 0(S0) = keine Risse
(GroRe 0) und 5(S5) = viele Risse (sehr breite Risse).

Die Hartebestimmung erfolgte aufgrund der Materialcharakteristik abweichend von
DIN EN 1825-1 nicht durch die Bestimmung des Eindruckwiderstandes nach Buchholz,
sondern durch die Messung der Shore-Hirte gemidfl DIN 53505 2 ,,Prifung von
Kautschuk und Elastomeren - Harteprifung nach Shore A und Shore D** mit einer
Messnadel Typ D. Es wurde ein Handhértemessgerdt Typ HPE-D der Firma Bareiss mit
digitaler Anzeige verwendet. Die Messzeit betrug 3 Sekunden.
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Nach Ablauf einer 24-stiindigen Rekonditionierung darf gemidfl DIN EN 1825-1

der Blasengrad Grofe 2, Klasse 2 nach ISO 4628-2 nicht tiberschritten sein,

~die Oberfliche in Ubereinstimmung mit Rostgrad Re0 nach ISO 4628-3 keine
Anrostungen aufweisen,

auf der gesamten Linge des Oberflicheneinschnittes eine Ablésung von max. 1 mm
Breite auftreten,

der Abfall der Shore-Hirte nicht mehr als 50 % tibersteigen

Ergebnis

In den Tabellen 9 und 10 sind die Ergebnisse der Priifung der chemischen Besténdigkeit
zusammengefasst.

Tabelle 9: Chemische Bestandigkeit — Prufflissigkeiten gemal DIN EN 1825-1

bei 40 °C

Prifflissigkeit Sauregemisch biogene Schwefelsaure?
Prafkriterium
Glanz 3 1
Farbe Fliissigphase 2 0
Farbe Gasphase 0 0
Rissbildung 0(S0) 0(S0)
Blasengrad 0(S0) 0(S0)
Anrostung Re 0 0
Quellung 0 0
Schrumpfung 0 0
Dichtheit ja ja
Haftungsverlust nein nein
Art der Veranderung unmittelbar nach Ende der Medienbeaufschlagung
(ca. 10 min)
Shore D 80 80
Verdnderung [%] D -2 -2

Art der Veranderung nach Ende der Medienbeaufschlagung und
Rekonditionierung 24 h

Shore D 80 80
Verdnderung [%] D -2 -2

1

unter Bezug auf den Nullwert ohne Exposition von
Shore D Harte 82

) zusitzliche Priifflissigkeit
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Nach Ablauf der Expositionszeit konnten keine Ablosungen der Beschichtung an den
Oberflacheneinschnitten in der Beschichtung festgestellt werden.

Tabelle 10: Chemische Bestandigkeit — Prifflussigkeiten gemal DIN EN 1825-1

bei 70 °C
Priffllssigkeit |  schweinefett Kokosnussél Reinigungs-
— gemisch

Prafkriterium
Glanz 0 2 4
Farbe Fliissigphase 0 0 3
Farbe Gasphase 0 0 1
Rissbildung 0(S0) 0(S0) 0(S0)
Blasengrad 0(S0) 0(S0) 0(S0)
Anrostung Re 0 0 0
Quellung 0 0 0
Schrumpfung 0 0 0
Dichtheit ja ja ja
Haftungsverlust nein nein nein
Art der Veranderung unmittelbar nach Ende der Medienbeaufschlagung
(ca. 10 min)
Shore D 79 78 79
Verianderung [%] D -4 -5 -4
Art der Veranderung nach Ende der Medienbeaufschlagung und
Rekonditionierung 24 h
Shore D 80 79 80
Verdnderung [%] D -2 -4 -2

1) unter Bezug auf den Nullwert ohne Exposition von

Shore D Harte 82

Nach Ablauf der Expositionszeit konnten keine Ablosungen der Beschichtung an den
Oberflacheneinschnitten in der Beschichtung festgestellt werden.
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5) ZUSAMMENFASSUNG

Im Polymer Institut wurde im Auftrag der Firma Tim Hornung, Schieder-Schwalenberg,
das

OeLeFe-Beschichtungsystem VE

als Beschichtung fiir Abscheideranlagen fiir Fette gemdfl DIN EN 1825-1
,,Abscheideranlagen fir Fette - Teil 1: Bau-, Funktions- und Prifgrundsatze,
Kennzeichnung und Gitetberwachung®, 2004 gepriift.

Die Proben erfiillten die Anforderungen an eine Beschichtung fiir Abscheideranlagen
fiir Fette geméf DIN EN 1825-1.

Die im Anhang 1 aufgefiihrte Tabelle beinhaltet die Mittelwerte der Priifergebnisse und

eine Gegeniiberstellung mit den Anforderungen gemall DIN EN 1825-1, weiter sind die
zusitzlichen Priiffliissigkeiten aufgefiihrt.

Florsheim-Wicker, 17.05.2011

Der Institutsleiter : Die Sachbearbeiter
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Anhang 1
Priufung des OeleFe-Beschichtungssystems VE
gemald DIN EN 1825-1
Zusammenfassung der Prifergebnisse
Kapitel ) _ _ Anfor.
Im Priufung Ergebnis (Mittelwerte) Anforderung -
. erfallt
Bericht
4.1 Trockenschichtdicke [um]
4.1.1 auf Stahl (Gesamtsystem) 2800 D -
4.1.2 auf Beton (Gesamtsystem) 3200 D -
4.2 Porenfreiheit alle Probekorper porenfrei porenfrei ja
4.3 Haftfestigkeit ~ [N/mm?]
4.3.1 auf Stahl
Mittelwert 8,7 >6,0 ja
kleinster Einzelwert 7,7 D
(Kohésionsbruch in D -
Beschichtung)
432 Haftfestigkeit ~ [N/mm?]
auf Beton
Mittelwert 2,6 >2.0 ja
kleinster Einzelwert 2.4 D -
(Betonbruch) D -
4.4 Schlagfestigkeit [Nm] |bei 4 Nm keine Abplatzungen,
auf Stahl keine konzentrischen und > 4 ja
auf Beton radialen Einrisse
4.5 Kratzfestigkeit [N] | bei 50 N keine durchgehende .
auf Stahl Schidigung der Beschichtung >50 Jja

! nicht mit Anforderung belegt
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Kapitel Prufung Ergebnis (Mittelwerte) Anfor- | Anf.
im derung er-
Bericht fullt
4.6 Chemikalienbesténdigkeit,
Beaufschlagungsdauer 1000 h
Anmerkung:
Priifung auf Stahuntergrund
Priiffliissigkeiten
1 Sauregemisch - Verdnderung der Shore D Hérte
40 °C nach 1000 h: -2% - -
nach 1000 h + 24 h Rekond."”: -2% [+ <-50 % ja
- Blasengrad 0(S0) * <2(S2) ja
2 biogene Schwefelsdure ? |- Verinderung der Shore D Hirte
40 °C nach 1000 h: -2% - -
nach 1000 h +24 h Rekond. ": -2 % [+ <-50 % ja
- Blasengrad 0(S0) *<2(S2) ja
3 Schweinefett - Veridnderung der Shore D Hirte
70 °C nach 1000 h: -4% - -
nach 1000 h + 24 h Rekond. V: -2% *<-50 % ja
- Blasengrad 0(S0) * <2(S2) ja
4  Kokosnussol - Verdnderung der Shore D Hirte
70 °C nach 1000 h: -5% - -
nach 1000 h + 24 h Rekond. V: -4%  |*<-50 % ja
- Blasengrad 0(S0) * <2(S2) ja
. . . - Verdnderung der Shore D Hérte
5 g{glélégungsmlttelgemlsch nach 1000 h- -4% i i
nach 1000 h + 24 h Rekond. V: -2%  |+<-50 % ja
- Blasengrad 0(S0) * <2(S2) ja

2)

nach 24 h Rekonditionierung bei Normbedingungen DIN EN 23270
zusitzliche Priiffliissigkeit zur DIN EN 1825-1




